OOVER

H-FREE 100

v Contenitore molto capiente
v Batteria rimovibile

v Fino a 40 miunti di autonomia
v Accessori integrati

v Comfort totale

v Park&Go

v Luci LED sulla spazzola

v Modalita turbo

v Facile rimozione del rullo

v Pulizia del contenitore

v Luce LED per controllare lo stato di ricarica
della batteria

Caratteristiche principali



Modello

Codice prodotto

Codice EAN

Modalita raccolta polvere

Colore

HF122CAR 011
39400955
8059019012452
Senza sacco

Grey Titanium

Caratteristiche tecniche

Autonomia (fino a)

Tipo di batteria

Led - indicatore stato batteria
loT App

Number of Battery packs included
Potenza (W)

Controllo potenza

Tensione (V)

Caricainiziale (ore)

Tempo diricarica (ore)

Indicatore livello di ricarica
Sistema di separazione

Sistema di filtrazione

Anti-Twist

Capacita contenitore (1)
Contenitore con trattamento agliioni d'argento
Turbo power boost

Sistema Allergy Care Plus

40

Li-lon

Si

None

1

170

1livello e turbo
22

12

6

Si

Tecnologia Ciclonica
Filtro in tessuto
No

0,9

No

Si

No

Posizione di parcheggio verticale

Si



Contenitore facile da svuotare Si

Sistema di rilascio veloce della spazzola Si
Easy driving system No
Controlli manuali Si
Tutte le superfici Si
Ruote gommate Si
Aspirabriciole integrato Si

Accessori

Spazzola motorizzata Si
Spazzola con luci led Si
Deep cleaning brush No
Rimozione degli allergeni No
Crevice tool Si
Spazzola per imbottiti No
Spazzola a pennello Si
Tubo estendibile No

Performance

Dimensioni

Altezza del prodotto (mm) 1120
Larghezza del prodotto (mm) 260
Profondita complessiva del prodotto porta e 234

tubi inclusi (mm)

Altezza del prodotto imballato (mm) 670
Larghezza del prodotto imballato (mm) 300
Profondita del prodotto imballato (mm) 178

Peso netto (kg) 2,6



Peso lordo (kg)

4k



